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(57) Abstract: The invention relates to a method for forming a flange on a metal blank (1), said method comprising the following 
steps: a hub-type formation and/or a spherical -shaped formation is formed on the metal blank (1) by means of at least one pressure 
O roller (3), and a flange (7) is formed from the spherical formation (4) on the metal blank by means of post-treatment. 
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(57) Zusammenfassung: Ein Verfahren zur Ausbildung eines Flansches an einer Metallronde (1) weist folgende Schritte auf: - 
mittels wenigstens einer Druckrolle (3) wird ein nabenartiges und/oder kegeliges Gebilde an der Metallronde (1) ausgebildet, und - 
aus dem kegeligen Gebilde (4) wird mittels einer Nachbearbeitung ein Flansch (7) an der Metallronde (1) ausgebildeL 



